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SchutzansprUche 



1. Walze fUr e1ne Anlage zur Herstellung von 
Faserplatten im W1 ckel verf ahren , deren OberflSche 
zwecks Erzeugung einer rauhen PI attenoberf 1 Sche struktu- 
riert 1st, dadurch gekennzel chne t » dass die Strukturi erung 
der Wal zenoberf 1 Mche (4) durch e1ne Vlelzahl von Vertie- 
fungen (5) geblldet 1st, von denen jede gegenuber 
den benachbarten Vertiefungen (5) durch glelch hohe 
SeltenwSnde (6) abgegrenzt 1st, deren Oberkanten 1n 
der Zyl 1 ndermantel f 1 8che (7) der Walze (1) Megen. 

2. Walze nach Anspruch 1 t dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vertiefungen (5) in der Walzen- 
oberflSche (k) der Walze (1) ausgebildet sind. 

3* Walze nach Anspruch 1 f dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vertiefungen (5) in einetn gege- 
benenfalls auswechselbaren Oberf lachenbelag der 
Walze (1) ausgebildet sind, 

4. Walze nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Oberf ISchenbelag aus einem gummi- 
elastischen Material besteht, 

5* Walze nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Belagsmaterial auf wenigstens ei- 
nem TrSger aus einem Cewebe, z.B. Polyestergewebe , 
aufr:rbracht ist # 

6. Walze nach einem der vorhergchenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet , dass die Vertiefun- 
gen rechteckfBrmigen Umriss aulVeisen und als 
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pyramidenstumpffttrmige Ausnehmungen (5) ausgebildet 
sind f die durch Seitenwande (6) getrennt in zvei zu- 
einander senkrechten Richtungen nebeneinander gereiht 
Uber die WalzenoberflSche (h) verteilt angeordnet 
sind f wobei Jeweils benachbarte Ausnehmungen (5) 
durch eine gemeinsame Seitenwand (6) getrennt sind 
und die Oberkanten der geradlinig aneinander an- 
schliessenden Seitenwande (6) aller Ausnehmungen (5) 
ein Uber den Walzenurafang sich erstreckendes Karomuster 
bilden* 

7. Walze nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ausnehmungen (5) mit rechteck- 
fBrmigem Umriss in Umfangsrichtung der Walze (1) 
Ubereck derart angeordnet sind, dass die Seiten- 
wande (6) mit einer achsparallelen Mantellinie (8) 
einen Winkel von 45° einschliessen. 



Walze fiir e1ne Anlage zur Herstellung 
von Platten 



Die .Neuerung betMfft eine Walze fiir eine 
Anlage zur Herstellung von Faserplatten im Wickelver- 
fahren, deren Oberflache zwecks Erzeugung einer rauhen 
PI attenoberf 1 ache strukturiert 1st. 

Die Herstellung von Faserplatten, insbesondere 
BUumenwellplatten erfolgt vorzugsweise auf sogenannten 
Entwasserungsanlagen, welche neben Siebtrommeln mi t 
einer Tormatwalze ausgerUstet sind, von welcher Format- 
walze nach dem Aufwlckeln einer Anzahl von Schichten 
aus dem wasserlgen MateM al gem1 sch die Platten abgewor- 
fen werden. D1ese Technlk 1st allgemeln bekannt und 
muss nlcht nSher erla'utert werden. 

Die auf derartlgen Anlagen hergestel 1 ten Form- 
stUcke, insbesonrfere 1n Form von Platten, wie z.B. 
Wellplatten, werden oft m1t elnem Schutzuberzug verrehen. 
Es hat s1ch gezelgt, dass die Haftung eines solchen 
Schutzuberzuges, bei spi el swel se in Form eines Anstriches, 
verbessert werden kann, wenn die mit dem Schutzuberzug 
zu versehent. Oberflache strukturiert ist. Eine solche 
Oberflachenstruktur kann bei spi el swei se mit Hilfe 
einer Presse hergestellt werden. Dies hat aber den 
Nachteil, dass das bereits gebildete Gefiige der Platten 
wieder verandert wird. und die Platte dadurch geschwacht 



wi rd 



Dies fUhrt dazu, dass die gewiinschte Strukturie- 
rung bei noch stark wassrlgem Materi a 1 gemi sch anzubringen 
1st. Es wurde daher versucht, dieses Ziel mittels 
Erhdhungen auf der Wa 1 zenoberf 1 ache zu errelchen. 
Dabel hat sich jedoch leider gezelgt, dass sich auf 
der umlaufenden Formatwalze Schlauche bilden, die 
im wesentilchen Luft und/oder Wasser enthalten. 



was elne Produktion ve r unmfcSg 1 1 c h t , da die Platten 
in unzu 1 a s s i ger Weise geschwScht werden. Bei einer 
Ubllchen Formatwalze ohne s truktur i ert e Wa 1 z enobe r f 1 ac he 
tritt dieses PhSnomen nicht auf. 

Oer fleuerung lag daher die Aufgabe zugrunde, 
eine Walze fUr eine Anlage zur Kerstellung von Faser- 
platten im Wi ckel verf ahren so zu verbessern, dass 
eine Platte mit s t r ukt uri erter Oberflache hergestellt 
werden kann, ohne dass die nachteiligen Ersche i nungen 
der Sch 1 auchbl 1 dung dabel auftreten. 

Meuerungsgemass wird dies bei einer Formatwalze der e1n 
gangsgenannten Art dadurch erreicht, dass die Struk- 
turierung der WalzenoberflSche durch eine Vielzahl 
von Vertiefungen gebildet ist f von denen jede gegen- 
tiber den benachbarten Vertiefungen durch gleich hohe 
Seitenwande abgegrenzt ist, deren Oberkanten in der 
Zylindermantelf ISLche der Walze liegen. 

Aufgrund der Tatisache, dass jede Vertiefung durch die 
sie umschliessenden Seitenwande von den benachbarten 
Vertiefungen ganz abgeschlossen ist, ist das Problem 
der sogenannten Schlauchbildung bei der Plattenher- 
stellung nicht mehr vorhanden. 

Die Vertiefungen kSnnen zveckm&ssig in der Walzen- 
oberflache selbst ausgebildet sein oder sind vorzugs- 
weise in einem gegebenenf alls auswechselbaren Ober- 
fiachenbelag der Walze ausgebildet. In bevorzugter 
Ausgestaltung besteht der Oberf lachenbelag der Walze 
aus einem gummielastischen Material. 



issig ist das Belagszcaterial auf wenigst 



einen TrSger aus einem Gewebe, z.B. einem Polyester- 
gewebe t auf gebracht . 

In bevorzugter Ausgestaltung weisen die Vertierungen 
rechteckformigen Umriss auf und sind als pyramiden- 
stumpff Srmige Ausnehmungen ausgebildet t die durch 
Seitenwande getrennt in zwei zueinander senkrechten 
Richtungen nebeneinander gereiht Uber die Walzenober- 
fiache verteilt angeordnet sind, wobei jeweils benach- 
barte Ausnehmungen durch eine gemeinsame Seitenwand 
getrennt sind und die Oberkanten der geradlinig an- 
einander anschliessenden Seitenwande aller Ausnehmun- 
gen ein Uber den Walzenumfang sich erstreckendes Karo- 
muster bilden. Entsprechend der Form der Vertiefungen 
besitzt die mit Hilfe der Valze herzustellende Platte 
an der OberflSche pyramidenstumpf f ormige Erhbhungen 
in einem regelmassigen Muster* Zweckmassig sind fer- 
ner die Ausnehmungen mit reclvteckformigem Umriss in 
Umfangsrichtung der Valze Ubereck derart angeordnet, 
dass die Seitenwande mit einer achsparallelen Mantel- 
linie der Walze .einen Winkel von h5° einschliessen. 

Die Neuerung wird nachstchend anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausf Uhrungsbeispiels naher 
erlMutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Walze mit einem durch 
einen Kreis A gekennzeichneten Oberf lSchen- 
bereich der Walze; 

Fig. 2 den Walzenoberf lMchenbereich im Kreis A ge- 
mass Fig. 1, in grtJsserem Massstab; 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Walzenoberf lSche 
gemass Linie II-II in Fig. 2. 



Die in Fig. 1 dargestellte Walze 1 ist mittels der 
beiden Lagerzapfen 2 und 3 in einem nicht dargestellten 



Gestell gelagert, das Bestandteil einer Anlage zur Her- 
steUung von Faserplatten i m Wi c k e 1 v er f ah r en ist. Bei dem 
Wickelverf ahren werden eine Anzahl von Schichten des aus 
einer Mischung aus Fasern und Wasser bestehenden Materials 
auf die Walzenoberflilihe aufgebracht. Durch Auftrennen 
der Materialschichten mlttels eines nicht dargestellten 
Schneidorgans von der Innenseite der Walze aus wird 
dann die hergestellte Platte von der Walze 1 abgewor- 
fen. Damit die hergestellte Platte an einer Seite eine 
strukturierte Oberf lache besitzt, ist die gesamte Ober- 
flSche h der Walze 1 mit einer Vielzahl von Vertiefun- 
gen 5 versehen. Jede Vertiefung 5 ist gegenUber den 
benachbarten Vertiefungen durch Seitenwande 6 abge- 
grenzt, deren Oberkanten in der Zylindermantelf lache 7 
der Walze 1 liegen. Mit anderen Worten erstrecken sich 
die Vertiefungen 5 von dieser Zylindermantelf lache 7 
in den WalzenkSrper hinein. 

Aus Fig. 2 und 3 gent hervor, dass die Vertiefungen 5 
einen rechteckf Brmigen Umriss aufweisen und als pyra- 
midenstumpffarmige Ausnehmungen ausgebildet sind. 
Jede Seitenwand 6 zwischen benachbarten Vertiefun- 
gen 5 besitzt damit schrSg verlaufende Flanken. Die 
Vertiefungen 5 sind durch die Seitenwande 6 getrennt 
in zwei zueinander senkrechten Richtungen nebeneinan- 
der gereiht Uber die gesamte Walzenoberf lache verteilt 
angeordnet. Dabei sind jeweils benachbarte Vertiefun- 
gen 5 durch eine gemeinsame Seitenwand 6 getrennt und 
wegen der regelmassig aneinandergereihten Anordnung 
der Vertiefungen bilden die Oberkanten der geradlinig 
aneinander anschliessenden Seitenwande 6 ein Uber den 
Walzenumfang sich erstreckendes Karomuster. 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, dass die Ver- 
tiefungen 5 mit dem rechteckf Brmigen Umriss in 



Umfangsrichtung der Walze Ubereck derart angeordnet Bind, 
dass die Seitenwande 6 mit einer achsparallelen Mantel- 
linie 8 einen Vinkel von 4f5° einschliessen , wie aus 
Fig. 2 hervorgeht. 

Durch die gleich hohen und ait den Oberkanten in der 
Zylindennantelflache 7 liegenden Seitenwande -6 ist Jede 
Vertiefung 5 von der benachbarten Vertiefung abgeschlos- 
sen. Durch dieses gegenseitige Abschliessen der Vertie- 
fungen hat sich Uberraschenderweise gezeigt, dass eine 
Schlauchbildung, d.h. eine Ansammlung von Luft und/oder 
Wasser, be1 der P 1 a t tenher s te 1 1 ung nicht mehr auftritt. 

Die Vertiefungen 5 kBnnen in der WalzenoberflSche 4 
selbst ausgebildet sein, vorzugsweise sind sie in einem 
gegebenenfalls auswechselbaren Oberflachenbelag der 
Walze ausgebildet, was nicht dargestellt ist. Der Ober- 
flachenbelag besteht vorzugsweire aus einem gunnnielasti- 
schen Material. Das Be 1 agsmateM a 1 1st vor- 
zugsweise auf einen TrMger aus einem Cewebe, beispiels- 
weise einem Polyestergewebe aufgebracht. 

Eine mittels der beschriebenen Walze hergestellte 
Platte besitzt eine Oberflachenstruktur , bestehend aus 
pyramidenstumpfreroigen VorsprUngen, die den Vertiefun- 
gen 5 entsprechen, und zwlschen den VorsprUngen ver- 
laufenden Rinnen, die den Seitenwanden 6 entsprechen 
und die ein netzformig zusammenhangendes Gebilde sind. 
Dadurch ist eine gute Haftung fUr einen auf die Plat- 
tenoberflache auf getragenen SchutzUberzug erzielt. 



